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Ramén Valves har en lang historia av innovation och expertis inom
ventilindustrin. Som ett led i vart fortsatta hallbarhetsarbete har vi valt
att eliminera anvandningen av hardkromning i vara tillverkningsprocesser.
Istallet har vi gatt 6ver till den mer miljévanliga SuperExpanite®-
behandlingen, en gasbaserad ytbehandlingsprocess som inte ger ifran sig

nagot giftigt avfall och har det Idgsta koldioxidavtrycket i branschen.

Ramén Valves borjade testa SuperExpanite® 2019 med mycket
goda resultat och vi har nu beslutat att anvanda det som var
standardytbehandling. Beslutet aterspeglar Ramén Valves engagemang for

hallbarhet och en ansvarsfull tillverkningsprocess.

Vi har samlat allt du behdver veta om SuperExpanite® i den har guiden. Guiden ar
uppdelad i tva delar, dar den forsta delen besvarar fragor som:

Vad ar SuperExpanite®?

Vilka problem I6ser SuperExpanite®?

Hur kommer det att paverka mina kostnader?
Vilka applikationer ar det lampligt for?

Den andra delen innehaller en sammanstéalining av alla férdelar med
SuperExpanite® sasom:

Forbattrad korrosionsbestdndighet
Okad livsldngd i slitande applikationer
Mindre miljépaverkan




SuperExpanite®: En miljovanlig
yvthehandlingsmetod som

ger hog slitstyrka och okad
kostnadseffektivitet

Ramén Valves har valt att ersatta hardkromning
med den mer miljovanliga ytbehandlingsmetoden
SuperExpanite®, som ett led i sitt fortsatta
héllbarhetsarbete.

Vad ar SuperExpanite®?

SuperExpanite® ar en ytbehandlingmetod som
uppfanns av det danska foretaget Expanite.
SuperExpanite® erbjuder en helt ny teknologi som
skyddar stél- och titandelar fran slitage, kallsvetsning
(friktion) och korrosion. Detta goérs genom att harda
materialet i en ren gasmiljo, utan giftiga restprodukter
och med lagsta magjliga koldioxidavtryck inom
branschen.

Expanites hardprocesser tar effektivt bort oxidskiktet
som skyddar rostfria stal. Detta méjliggor en
kontrollerad diffusion av kvéve- och/eller kolatomer

i den underliggande metallen. Den hardade ytan
karaktériseras av en expansion av materialets
struktur. Vi kallar denna zon for "expanderad austenit”,
"expanderad martensit” eller helt enkelt "Expanite®”.

Vilka problem l6ser
SuperExpanite®?

En av de framsta férdelarna med SuperExpanite® ar
att det erbjuder ett alternativ till hardkromning, vilket ar
en mycket giftig ytbehandlingsmetod. SuperExpanite®
ger likvardig eller béattre hardhet an hardkromning, utan
att anvanda skadliga kemikalier.


https://www.expanite.com/en/

SuperExpanite® l6ser aven problemet med att
komponenter i kontakt med slitande media slits ut for
snabbt. Behandlingen 6kar hardheten utan att férandra
basmaterialets korrosionsbestandighet, vilket innebar
att delarna klarar exponering av slitande och fratande
media under langre perioder. Detta Okar livslangden
och minskar underhallskostnaderna.

Dessutom kan SuperExpanite® anvandas pa delar av
Ramén Valves ventiler som normalt sett inte behandlats
med hardkromning. Detta leder till nya majligheter

i mycket kravande miljder dar SuperExpanite®-
behandlingen skulle kunna vara en béttre I6sning

an hardkromning. Dessutom kan SuperExpanite®
anvandas i applikationer dar hardkromning inte ar
kompatibelt med mediat, tex svavelsyra eller fosforsyra.

Hur kommer det att paverka mina
kostnader?

Ramén Valves ventiler som tidigare hardkromades
behandlas nu med SuperExpanite®, vilket

ger en likvardig eller battre hardhet och
korrosionsbestandighet, utan anvandning av giftiga
kemikalier. Priset pa ventilerna paverkas inte av
denna férandring, men da livslangden forlangs for
manga slitande och korrosiva applikationer kommer
produktens totala livscykelkostnad i sjéalva verket att
sénkas.

Vilka applikationer ar det lampligt
for?

SuperExpanite® ar en lamplig ytbehandlingsmetod
for manga olika applikationer, sarskilt i industrier dar
komponenter kommer i kontakt med slitande media

sasom slurry, avloppsvatten och fibersuspensioner.
Behandlingen kan anvandas inom ett brett spektrum
av industrier, inklusive papper och massa, stal,
gruvdrift, kemi, livsmedel och energi.




En teknisk beskrivning av
SuperExpanite®-processen

Processen sker i tva steg. Forsta delen innebér

att komponenten varms upp till en temperatur

p& 1000-1200°C i en vakuumkammare. Kvave
inférs sedan i kammaren, och delen absorberar
det. Kvavet diffunderar in i materialet, vilket okar
hardheten. Processen sékerstéller ocksa bibehéllen
korrosionsbestandighet och gér komponenten mer
slitstark.

Andra delen innebér att komponenten varms upp till en
temperatur av 380-470°C, i en atmosfarisk miljé. Denna
process skapar en dubbelhédrdad zon som innehaller
kvave och kol, dar kvave ger okad ythardhet medan kol
Overbryggar gapet till den mjukare kérnan. Resultatet
ar en yta som &r extremt hard och motstandskraftig
mot slitage.




Varfor vi valt SuperExpanite®
framfor hardkromning pa ventiler
- en genomgang av alla fordelar.

Ramén Valves befaster sitt engagemang for en mer
halloar produktionsprocess genom att anvanda den
mer miljdvanliga SuperExpanite®-behandlingen som
standardytbehandling, istallet for hardkromning.

Genom att anvanda SuperExpanite® vill Ramén

Valves erbjuda sina kunder héllbara och miljioméssigt
ansvarsfulla ventillosningar for olika industriella
applikationer. Beslutet grundar sig i SuperExpanites®
manga fordelar gentemot hardkromning, sésom
slitstyrka, nétningsbestandighet, miliomassig halloarhet
och korrosionsbestandighet.

Héar kommer vi att belysa de manga férdelarna med
SuperExpanite® och férklara varfor Ramén Valves har
valt att anvanda sig av denna innovativa ytbehandling.

Idealisk for slitande media tack
vare 6kad hardhet

Hardkromade belaggningar har vanligtvis en hardhet
pa HV* 900-1 000, medan SuperExpanite® nar upp

till en hardhet pa HV 1 200+100 (vanligtvis i intervallet
1100-1200). F&r Ramén Valves produkter, som ar
behandlade med SuperExpanite®, ger darmed den
Okade hardheten produkterna en battre slitstyrka, vilket
go6r dem idealiska for applikationer med slitande media.

*Vickersskala &r ett métt for hardhet hos metaller. Principen gér ut
pa att méta ett materials formaga att motstéa plastisk deformation,
precis som exempelvis Rockwell- och Brinellskalan. Vardet anges i
enheten HV. Kélla: Wikipedia
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Battre motstand mot skador vid
friktion

SuperExpanite® och hardkromning ger bada bra
skydd mot skador som kan uppsta vid friktion (material
skar). Men hardkromning har sma sprickor i ytan som
kan orsaka repor pa det andra materialet som gnids
mot det, vilket kan leda till skador. SuperExpanite®-
behandlingen skapar dock en hard yta som ar fri fran
sprickor, vilket ger ett annu battre skydd mot skador
vid friktion.

Fler mojligheter
tack vare forbattrad
korrosionsbestandighet

SuperExpanite®-behandlingen paverkar inte
basmaterialets korrosionsbestandighet negativt, den
kan till och med forbattra korrosionsbestandigheten
hos rostfritt stal 316L. Hardkromning & andra sidan
skapar ett lager pa basmaterialet som kan vara
oforenligt med vissa medier, pa grund av korrosion. Till
exempel ar hardkromade belaggningar inte kompatibla
med svavelsyra och fosforsyra medan rostfritt stal
316L eller 254SMO behandlat med SuperExpanite®,
kan anvandas, beroende pa koncentration och
temperatur. Detta innebar att Ramén Valves ventiler
som behandlats med SuperExpanite® kan anvandas i
applikationer dar anvandning av hardkrom skulle vara
omojlig.

Okad livsldngd i slitande
applikationer

SuperExpanite® kan anvandas pa Ramén Valves
komponenter som traditionellt inte behandlas med
hardkrom, till exempel ventilhuset. Den 6kade
hardheten som SuperExpanite® ger, resulterar i 0kad
livslangd for ventiler som anvands i mycket slitande
applikationer.
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SuperExpanite® skapar hardat
ytskikt

Hardkromade belaggningar ar ett palagt skikt ovanpa
basmaterialets yta, vilket gbr dem benagna att
flagha, spricka och delaminera. SuperExpanites®
diffusionsprocesser skapar istéllet ett hardat holje
som &r baserat pa basmateriallegeringen, utan

risk for sprickbildning, flagning eller delaminering.
SuperExpanite® resulterar i ett hardat ytskikt pa
typiskt 20pm. Aven om det & mdjligt att producera
tjockare hardkrombelaggningar leder detta ofta till
kostsam efterbearbetning pé& grund av ojamnheter,
vallar och kanter som uppstar vid hardkromning av
olika geometrier.

Mindre miljépaverkan

Ur héllbarhetssynpunkt ar SuperExpanite® att foredra
framfor hardkromning, dels pa grund av att sjélva
processen ar mer miljiévanlig och dels for att den ékar
ventilernas livslangd.

SuperExpanite®-processerna behdver varken
geologiska naturresurser eller producerar férorenat
avloppsvatten. De har ocksa en lag energiférborukning
pa 1,9 kWh/kg. Hardférkromning ar & andra sidan

en lageffektiv process som gor av med minst 70 %
elektrisk energi. Hardkromning innebar ocksa att
skadliga kemikalier sésom kromsyra, svavelsyra,

bly, blykromat och blyoxid anvands medan
SuperExpanite® inte anvander nagra skadliga
kemikalier alls.




Om Ramén Valves

Ramén Valves &r en ledande tillverkare av
industriventiler for processindustrin, inklusive
papper och massa, energi, gruvdrift och
kemisk industri. Med fokus pé innovation,
kvalitet och héalloarhet har Ramén Valves
etablerat sig som en palitlig partner for sina
kunder over hela varlden.

Kontakt:

Ledning: Per Wennersten, VD
per.wennersten@ramenvalves.com

Foérsaljning: Stéphane Blanchet,
Forséaljiningschef
stephane.blanchet@ramenvalves.com

Marknad: Lina Pasi, Marknadskoordinator
lina.pasi@ramenvalves.com

RameénValves

We know the flow

info@ramenvalves.com | Phone: +46 8 598 931 00 | www.ramenvalves.com | Adress: Fredsforsstigen 22A, 168 67 Bromma, Sweden



mailto:per.wennersten%40ramenvalves.com?subject=
mailto:stephane.blanchet%40ramenvalves.com?subject=
mailto:lina.pasi%40ramenvalves.com?subject=

