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IDU-DA1
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En avdelning inom Cashco, Inc. c €

MODELL DAf1

DA1 - DIREKTVERKANDE, FJADERBELASTAD
TRYCKREDUCERANDE REGULATOR

AVSNITT |
I. BESKRIVNING OCH ANVANDNING

Modell DA1 ar en tryckreducerande regulator som anvands for att kontrollera utloppstrycket (P2). Storlekarna ar 1/2
(DN15), 3/4" (DN20), 1" (DN25), 1-1/4" (DN32), 1-1/2" (DN40), 2" (DN50), 3" (DN80) och 4" (DN100). Med ratt val
av innerdelar passar enheten for vatska, gas eller anga. Technical Bulletin DA1-TB innehaller teknisk beskrivning
konstruktionsdata, olika optioner och rekommendationer. (OBS! Denna produkt hette forut Modell D1. Modellerna
DA1 och D1 ar likadana).

AVSNITT Il
. REFERENSER FORKORTNINGAR
CCW - Moturs
De tekniska foreskrifterna DA1-TB och DAG-TB anger CW - Medurs
tekniska specifikationer for Modell DA1-regulatorn. ITA - Innerdelar (Inner Trim Assembly)

AVSNITT Il

[ll. INSTALLATION

A\ VOORZICHTIG

For svetsade installationer maste alla innerdelar, tatnin-
gar och membran(er) borttas fran regulatorkroppen innan
svetsning utfors i rorledningen. Hettan fran smaltsvetsning
kommer att skada delar som inte ar gjorda av metall om
borttagning inte skes. OBS! Detta galler inte for enheter
som har utstrackta

1.

Regulatorn kan vridas runt rorets axel 360 grader.
Forattunderlatta service arden rekommenderade
positionen med fjaderhuset (4) uppat. Vid reglering
av vatska rekommenderas att fjaderhuset (4)
placeras nedatoch atten av kundentillhandahallen
och installerad ventilationsventil ansluts till den
externa avkanningsanslutningen som finns
pa regulatorn for att avlufta ev. luft under
membranet.

och skada invandigt "mjukt material", som t.ex.
den dynamiska tatningen (27) och V-TFE-satet
(21) da sadant ingar. Se aven figur sidan 2.

Overvaganden for val av Intern eller Extern
avkanning av det nedstroms reglerade trycket
enl. féljande punkter a—d:

a. Regulatorn kan installeras med intern eller
extern avkanning. Om inte annat angivits
forses regulatorn med intern avkanning fran
fabrik. Regulatorn kan konverteras pa faltet
till extern avkanning (se Avsnitt VIl Underhall,
Paragraf H).

b. Se DAG-TB, tabellen DAG-11 for
rekommendationer for tillampning av extern
tryckavkanning.

c. Vid intern avkanning kravs ingen extern led-
ning. Vid extern avkanning anvands en extern

2. Ge utrymme runt regulatorn sa att delar kan kontrolledning. Ledningen ansluts fran porten
avlagsnas vid underhallsarbete. (1/4” NPT) pa sidan av membranhusets flans
3. Installera avstangningsventiler och tryckmatare (se port 51 Fig. 5) till tryckanslutning 101l 15

for att ge mojlighet till justering, drift, forbikoppling
eller borttagning av regulatorn. Rorledningsfilter
rekommenderas fore inloppet for att avlagsna
typiskt rorledningsskrap fran attkommainiventilen

rordiameter nedstroms paregulatorn. Anvand
slang med %" eller 3/8” ytterdiameter eller ett
3/8” (DN10) ror som har en innerdiameter
motsvarande ror 40 pa forteckningen.



d. For kondenserande gaser (dvs vattenanga)
vinklas den externa avkanningsledningen
nerat 2 till 5 grader nedat mot utloppsroret
for att motverka vattenfickor, och for att gora
membranhuset sjalvdranerande. Den externa
avkanningsledningen kan forlaggas valfritt for
andra media.

A\  OBSERVERA

Omradesfjaderns (6) ovre gransvarde, angivet pa
markskylten, ar max tillatet utloppstryck. Hogre
tryck kan skada membranet! OBS! Provtryckning
av systemet far inte ske med regulatorn monterad
i ledningen utan att den isoleras med hjalp av
avstangningsventiler. Gar det ej att stanga av
pa inlopps- och utloppsledning skall ventilen
demonteras och ersattas av lamplig passbit.

A\  OBSERVERA

Installation av lampligt 6vertrycksskydd rekommenderas
for att skydda regulatorn fran dvertryck och all nedstrom-
sutrustning fran skadaifall attregulatorn slutar att fungera.
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Draneringsventil Draneringsventil

AVSNITT IV

IV. FUNKTION

1. Det reglerade trycket i regulatorns utlopp
P2 paverkar membranets (9) ena sida.
Omradesfjadern (6) ger motkraft pa andra sidan.

Nar utloppstrycket sjunker paverkar membranet
ventilkaglan (20) i oppnande riktning.

2. Om met storre membranbrott uppstar dppnas
regulatorn och mediat kommer att tryckas ut
genom fjaderhusets ventilationshal.

AVSNITT V

V. DRIFTSATTNING
1. Starta med avstangningsventilerna stangda.

2. Slapp omradesfjadern genom att vrida
justerskruven moturs (sett fran ovan) minst tre
(3) hela varv. Detta minskar utloppstryckets
(nedstromstryckets) borvarde.

3. Om det ar ett "varmt” rorsystem utrustat med
en by-passventil, 6ppnas denna langsamt
overstromningsventilen for att forvarma
rorsystemet och for att tillata langsam
utvidgning av rorledningarna. Kontrollera att
kondensvattenavledaren fungerar korrekt.
Kontrollera utloppstrycket noga sa att tillatet
tryck ej dverskrids. OBS! Om en bypassventil
inte installerats ska igangsattningen av ett kallt
system ske med stor uppmarksamhet, d.v.s. gor
allting langsamt.

A\  OBSERVERA

Lamna inte en regulator obevakat i bypass-lage!

4. Oppna avstangningsventilen i utloppet
fullstandigt.

5. Oppnalangsamtavstangningsventilenvid inloppet
tills den ar dppen till 25% medan manometern
i utloppet iakttas. Faststall om det ar flode i
regulatorn. Om inte, vrid langsamt justerskruven
paregulatorn medurs (sett fran ovan) tills det borjar
floda.

6. Fortsattattlangsamt dppna avstangningsventilen
i inloppet tills den ar helt dppen.

7. Fortsatt att Oppna avstangningsventilen i utloppet
langsamt, speciellt om rorledningssystemet
nedstroms inte ar satt under tryck. Om
utloppstrycket overstiger det dnskade trycket,
stang avstangningsventilen pa inloppet och ga
till Steg 2. Stang by-passventilen till ungefar 25%
och upprepa proceduren.

8. Nar flodet ar sa stabilt att avstangningsventilen
pa utloppet ar helt bppen, borja sakta stanga by-
passventilen om sadan installerats.

9. Skapa ett systemflode nara dess forvantade
normala varde och aterstall regulatorns borvarde
genom att vrida justeringsskruven medurs for att
Oka utloppstrycket eller moturs for att minska
utloppstrycket.

Swedish IOM-DA1



10. Minska systemflodet till en minimal niva och
observera utloppstrycket. Detta kommer att dka
fran borvardet i Steg 9. Den maximala dkningen
av utloppstrycket vid minskning av flodet far

inte dverstiga den faststallda dvre gransen for
omradesfjadern med mer an 10%. Om den gor
det, radfraga tillverkaren.

AVSNITT VI

VI. AVSTANGNING
1. Stang av inloppets avstangningsventil.

2. Avsatttillrackligt med tid for att 1ata ledningstrycket
nedstroms draneras.

3. Stang av utloppets avstangningsventil.

4. Avlasta ev. kvarvarande tryck uppstrobms och
nedstroms.

5. Regulatorn kan nu plockas bort eller tas isar for
inspektion och forebyggande underhall medan
den ar kvar i ledningen.

AVSNITT VII
VII. UNDERHALL
A. Allmant Detalj Dynamisk
Nr. Tatningstyp Detaljbeskrivning
1. Regulatorn kan underhallas utan att plockas 13 e Alla ..o Spindelstyrning
bort fran rorledningen. Regulatorn ar 14 Alla oo Spindeltating
konstruerad med latt utbytbar innerdelar for 141 e Alla oo, Spindeltating
att underlatta underhallet. 142 ... Alla .o Spindeltating
143 . Alla oo, Spindeltating
2. Anteckna informationen pa markskylten for 15 Alla e Hylstatning
rekvirering avreservdelar. Informationen skall 16 s CW,PW ..o Avstrykare
inkludera: Storlek, Produktkod, Serienummer 171 ol CW,PW ..., Avstrykarbricka
ochintern ellerexternavkanning. (OBS!Aldrig 17.2 ... OR,CPPR ....cvvvvvvrvirnne. Mellanbricka *
bada typerna av avkanning). Om extern 173 e UC e Hallarring
avkanning anvands, se till att den externa 19 Alla oo Hylsa
avkanningsledningen ar ansluten. 20 ., Alla o Kagla
27 i Alla e Satesring
3. Se Avsnitt VIII for rekommenderade 27 e Alla.......coeeees Dynamisk spindeltatning
reservdelar. Anvand enbartoriginal reservdelar 271 CPCW.....oiiiiiiieieiee e TFE glidsula
fran Cashco/KM for ateruppbyggnad eller 27.2 . CPCW oo O-ring
reparation av regulatorer. 273 uC........... U-tatning med Metallfjader
274 OR.cooiieieee O-ringstatning
4. Lakttag géallande foreskrifter for borttagning, 27.5..ccnn PR,PW....ooiiie, Kolvringstéatning
hantering, rengdring och deponering av icke 276 ........... PR,PW....coieiiiies Kolvringsfjader

ateranvandbara delar som t.ex. packningar.
OBS! For regulatorer ursprungligen lever-
erade som “Special Cleaning Option-55, -56,
eller—57, maste underhalletinkluderarenlighet
som foljer Cashco rengoringsstandarder #S-
1134, #S-1542, och #S-1589iangiven ordning.
Kontakta fabriken for upplysningar.

5. Deninredelarnademonteras och ersatts med

en komplett utbytessats, harefter kallad ITA.
Satsen bestar av foljande delar:
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*Endast metallmembran.

En detaljerad vy av de dynamiska
tatningsdetaljerna visas i Figur 1 pa nasta
sida.
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Figur 1: Dynamiska spindeltatningar



B. Demontering ventilkagla: 15. Tabortden undre spindelfjadern (22) fran huset (23).
OBS! Gummimembrankonstruktioner innehaller
normalt inte nagon undre spindelfjader (22). Alla
A VARNING metallmembranskonstruktioner MASTE innehalla
en undre spindelfjader (22).

SYSTEM UNDER TRYCK. Innan underhallsarbete utfors,
isolera regulatorn fran systemet och slapp ur allt tryck. 16. Ta bort hylsans o-ringstatning (15).
Om detta inte gors finns risk for personskador.

17. Omsadanfinnes, tabortdeninternaavkanningens

1. Stang av systemet i enlighet med Avsnitt V1. strypplugg (32) med hjalp av en 5/32" (4 mm)
insexnyckel.
2. Koppla ur den externa avkanningsledningen, om
sadan installerats. 18. Lossa huset (23) fran skruvstadet. Rengor alla
borttagna metallytor med losningsmedel.OBS!
3. Avenom det.ér mojligt att plockgisérventilenhgten For regulatorer ursprungligen levererade som
nar den sitter monterad i en rorledning, “Special Cleaning Option —55, -56, eller —57,
rekommenderas det att underhallet utfors pa maste underhallet inkludera renlighet som

verkstad nar sa ar mojligt. Beskrivningarna som
foljer forutsatter demontering pa verkstad. Ta bort
ventilen fran rorledningen.

foljer Cashco rengoringsstandarder #S-1134,

#S-1542, och #S-1589 i angiven ordning. Kon-

takta fabriken for upplysningar.

4. Placera ventilen i ett skruvstad med fjaderhuset - . e
(4) uppat. C. lIsartagning av ventilkagla:

1. Enheter med gummimembran (se Figur 2).

5. Lossa pa justerskruvens lasmutter (2) och slapp
pa omradesfjaderns (6) kraft genom att vrida
justerskruven (1) moturs (sett fran ovan) tills den
lossats fran fjaderhuset (4).

6. Lossa pa flansens bultar (11) och muttrar (12).

7. Fbrse huset (23) och fjaderhusets (4) flansar med
passmarken. Ta bort fjaderhuset (4).

8. Ta bort fjaderfastet (5) och omradesfjadern (6).

9. Om regulatorn har membran av gummi, hall fast Figur 2: Ventilkagla for gummimembran

kaglan (20)isittovre nyckelgrepp ovanfor lasmuttern a. Drakaglan (20) nedatoch utur styrningen (13)
(7). Lossa och ta bort membranets lasmutter (7). och ut ur hylsans (19) botten, medan hylsan
OBS! Konstruktioner med metallmembran har INTE (19) halls i.
nagon lasmutter (7). b. Ta bort styrningen (13) ur hylsans dvre ande
(19).
10. Ta bort membranets dvre tryckplatta (8). c. Taborto-ringen dvre skaftstatning (14.2) fran
styrningen (13).

11. Tabortmembran(en) (9, 9.1, 9.2, 9.9) och o-ringen d. Undersok komponenterna (27.1, 27.2, 27.3,
ovre skaftstatning (14.1). Undersdk membran(en) 27.4,27.5, 27.6) pa den dynamiska tatningen
for att faststalla vad som felat. Faststall om (27) for att faststalla om betydande lackage
driftsforhallandena overstiger tryck-, tryckfall-eller uppstatt. Om den dynamiska tatningen (27)
temperatur-begransningarna. visartecken pabetydande lackage, faststallom

driftsforhallandena overstiger tryck-, tryckfall-

12. Formembranavgummi, tabortmembranetsundre ellertemperatur-begransningarna. Tabortden
tryckplatta (10). dynamiska sidotatningens (27) komponenter.

Speciellt forsiktig bor man vara nar “verktyg”

13. Lossa korsvis pa de tre skruvarna (18) med ett anvands for att ta bort komponenterna, sa att
varv i taget. Om regulatorn innehaller en undre inga repor uppstar pa nagon del av styrningen
spindelfjader (22), hodjs kaglan samtidigt som (13).
skruvarna (18) korsvis lossas. En kraft nedat bor e. Tabort eventuell avstrykar (16) fran hylsan
appliceras pa toppen av spindelstyrningen (13) (19).
for att forhindra att den hoppar ur nar de sista
gangvarven pa skruvarna (18) urgangas. f.  Tabortavstrykarbrickan (17.1), mellanbrickan

(17.2), eller hallarringen (17.3) om sadan

14. Ta bort innerdelarna genom att dra upp kaglan finnes, fran hylsan (19).

(20). g. Tabort o-ringen (14.3) fran kaglan (20).

h. Ta bort satesringen (21). Sok efter tecken
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pa lackor. Om satesringen (21) visar
tecken pa betydande lackage, faststall om
driftsforhallandena overstiger tryck-, tryckfall-
eller temperatur begransningarna.

2. Enheter med Metallmembran (se Figur 3):

"Nyckelgrepp”
Figur

3: Ventilkagla for metallmembran

a. For demontering, satt den undre delen av
kaglan (20) i ett skruvstad, som griper om
"nyckelgrepp” under kaglan (20), se fig 3.
Fast inte i bearbetade ytor pa kaglan (20).

b. Anvand ett sarskilt dubbelt rortangsbeslag (for
bestallning se OBS i Avsnitt IX, Information
om reservdelsbestallning) for att vrida loss
kolvstyrningsbaringen (13) moturs; kolvstyrn-
ingsbaringen (13) kan tas bort med handen
efter att den lossats.

c. Drakaglan (20) nedat och utur styrningen (13)
och ut ur hylsans (19) botten, medan hylsan
(19) halls i.

d. Ta bort styrningen (13) ur hylsans dvre ande
(19).

e. Undersdok komponenterna (27.1, 27.2,
27.3, 27.4, 27.5, 27.6) pa den dynamiska
sidotatningens (27) mekanism for att
faststalla om betydande lackage uppstatt.
Om den dynamiska tatningen (27) visar
tecken pa betydande lackage, faststall om
driftsforhallandena dverstiger tryck-, tryckfall-
eller temperatur-begransningarna. Ta bort
den dynamiska tatningens (27) komponenter
och slang dom. Speciellt forsiktig bdor man
vara nar “verktyg” anvands for att ta bort
komponenterna, sa att inga repor uppstar pa
nagon del av styrningen (13).

f.  Ta bort eventuell avstrykare (16) fran hylsan
(19).

g. Ta bort avstrykarbrickan (17.1) eller
mellanbrickan (17.2) om sadan finnes, fran
hylsan (19).

h. Tabort den undre o-ringen (14.3) fran kaglan
(20).

i. Ta bort satesringen (21). Sok efter tecken
pa lackage. Om satesringen (21) visar
tecken pa betydande lackage, faststall om
driftsforhallandena overstiger tryck-, tryckfall-
eller temperatur-begransningarna.

Rengor alla ateranvandningsbara metalldelar
med losningsmedel.OBS! For regulatorer ur-
sprungligen levererade som “Special Cleaning
Option —55, -56, eller —57, maste underhal-
let inkludera renlighet som foljer Cashco
rengoringsstandarder #S-1134, #S-1542, och
#S-1589 i angiven ordning. Kontakta fabriken
for upplysningar.

D. Inspektion av delar:

1.

Efter inspektion plockas alla "mjuka delar” (d.v.s.
o-ringar, membran, tatningar, packningarm.m.) bort
och slangs efter att de kontrollerats. Dessa delar
MASTE ersattas med nya delar fran fabriken.

Inspektera de metalldelar som skall ateranvandas.
Delarna skall vara rena fran ytfororeningar, grader,
oxid och belaggningar. Omarbeta och rengor
delarna efter behov. Ytforhallanden som paverkar
regulatorns prestanda anges nedan. Byt ut delar
som inte kan omarbetas eller rengbras.

Kvalitetskrav:
a. Ventilkagla (20):

1. Ra 0,4 (um) kravs pa dess satesyta for
tat avstangning.

2. Inga storre defekter pa den undre
styraxeln.

b. Hylsa (19):

1. Ra0,4 (um) kravs pa yta i cylinderloppet.
Inga "kanter" uppkomna genom slitage
pa den dynamiska tatningen (27) eler
avstrykaren (16)

c. Undre bussning (24) (ej utbytbar):

1. Ra 0,4 (um) kravs pa yta i loppet.

2. Max0,015”(0,38 mm) glapp mellankaglan
(20) och undre bussning (24).

d. Intern strypplugg (32):

1. Setill att halet ar minst 0,125” (3,20 mm).

Borra ur vid behov.

Organisering av material for atermontering.

a. Inspektera och rengor delarna. (Se avsnitt
VI.A.4. for kommentarer angaende rengoring
for syrgasdrift).

b. Lagg upp alla delarna och kontrollera mot
materiallistan.

E. Atermontering av ventilkaglan ITA:

1.

Vid byte av ev. avstrykare (16) maste foljande
procedur foljas:

Forma avstrykaren (16) genom att trycka de
tillfalliga montagedelarna bakat in i hylsan (19)
sa som illusteras i Figur 4. Avstrykaren (16) bor
lamnas i detta lage Over natten, men minst tva (2)
timmar innan atermontering.

Efterformning, plockas delarna (13,16,17) bortfran
hylsan (19) och det tillfalliga montaget fran Steg 1
ovan demonteras.

Installation av dynamisk tatning (27) (Se Figur
1):
a. Typ OR:

1. Expandera o-ringstatningen (27.4) over
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spindelstyrningens (13) undre del och var
forsiktig sa attinte o-ringstatningen (27.4)
skadas. Anvand tummarna och arbeta
upp o-ringstatningen (27.4) in i sparet pa
spindelstyrningen (13). OBS! En mycket
liten mangd media- och elastomertaligt
smodrjmedel rekommenderas som
monteringshjalp.

For metallmembranskonstruktioner
infogas en mellanbricka (17.2) i hylsan
(19) vilken tillats vila i botten pa
spindelstyrningen (19).

Placera spindelstyrningen (13)
over hylsans (19) dvre ande korrekt
positionerad. med hjalp av tummarna
pressas nu styrningen 913) in i hylsan
(19) samtidigt som o-ringstatningen
(27.4) inte far rispas. Fortsatt att trycka
in styrningen (13) tills den befinner sig
ungefar i sin slutgiltiga position.

Anvand lamplig bult, brickor (2)
alet

och mutter som pass
(ingar ej i regulatorn).

Figur 4

b. TypCP:

1.
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Expandera o-ringstatningen (27.2)
Over styrningens (13) undre del och var
forsiktig sa attinte o-ringstatningen (27.4)
skadas. Anvand tummarna och arbeta
upp o-ringstatningen (27.4) in i sparet
pa styrningen (13). OBS! En mycket
liten mangd media- och elastomertaligt
smodrjmedel rekommenderas som
monteringshjalp.

For metallmembranskonstruktioner
infogas en mellenbricka (17.2) i hylsan
(19) vilken tillats vila i botten pa
spindelstyrningen (13)

Placera TFE glidsulan (27.1) med
rektangulart tvarsnitt vid anden pa
spindelstyrningens (13). Expandera
glidsulan (27.1) dver spindelstyrningens
(13) undre ande och anvand tummarna for
att arbeta den upp i ratt lage. ANVAND
INTE NAGOT VERKTYG FOR DETTA
STEG! Fortsatt pressa TFE glidsulan
(27.1) uppat mot sparettills den "snapper"
in pa plats i sparet pa spindelstyrningen
(13).

Placera spindelstyrningen (13) over
hylsans (19) dvre ande tills glidsulans
(27.1) kant nuddar hylsans (19) ovre
lapp. Medan du forsiktigt pressar

styrningen (13) in i hylsan (19), anvand
samtidigt fingrarna for att forsiktigt
pressa glidsulan (27.1) inat in i sparet pa
styrningen (13)tillsglidsulan (27.1) "halkar
i” hylsan (19). ANVAND INTE VERKTYG,
SMORJMEDEL ELLER STOR KRAFT
FORATTMONTERA GLIDSULAN. Tryck
inte in glidsulan (27.1) for mycket, da den
kan glida ur sitt spar, eller skadas.

c. TypCW:

1.

Expandera o-ringstatningen (27.2) dver
spindelstyrningens (13) undre del och var
forsiktig sa attinte o-ringstatningen (27.4)
skadas. Anvand tummarnaoch arbetaupp
o-ringstarningen (27.4) in i sparet pa
spindelstyrningen (13). OBS! En mycket
liten mangd media- och elastomertaligt
smorjmedel rekommenderas som
monteringshjalp.

Placera avstrykarbrickan (17.1) i “koppen”
paavstrykaren (16). Halldessadelar (17.1
& 16) mellan tummen och pekfingret,
infoga dem i hylsan (19) med en vinkel
av ungefar 45° mot brickan (17.1) langst
ner och avstrykaren (16) langst upp
med lappen vriden nerat och som gar
in i hylsan (19) forst. Vrid avstrykaren
(16) och avstrykarbrickan (17.1) till en
horisontell position ungefar halvvags
ner i hylsan (19). Lat brickan (17.1) vila
pa botten av spindelstyrningen (13).
Placera TFE glidsulan (27.1) med
rektangulart tvarsnitt i anden pa
styrningen (13). Expandera glidsulan
(27.1) dver styrningens (13) undre ande
och anvand tummarna for att arbeta den
upp i ratt lage. ANVAND INTE NAGOT
VERKTYG FOR DETTA STEG! Fortsatt
att pressa glidsulan (27.1) uppat mot
sparet tills den "snapper" in pa plats i
sparet pa styrningen (13).

Placera styrningen (13) over och in i
hylsans (19) dvre andetillsglidsulan (27.1)
kantnuddar hylsans (19) bvre lapp. Medan
du forsiktigt pressar styrningen (13) in i
hylsan (19), anvand samtidigt fingrarna for
att forsiktigt pressa glidsulan (27.1) inatin
i sparet pa styrningen (13) tills glidsulan
(27.1) "halkar i” hylsan (19). ANVAND
INTE VERKTYG, SMORJMEDELELLER
STOR KRAFT FOR ATT MONTERA
GLIDSULAN. Tryck inte in glidsulan
(27.1) for mycket, da den kan glida ur
sitt spar, eller skadas.

d. TypPR:

1.

Expandera den rafflade kolvringsfjadern
(27.6) av metall dver styrningens (13)
undre del. Anvand tummarna och
arbeta kolvingsfjadern (27.6) till sparet
i styrningen (13).

Dra isar en kolvringstatning (27.5) och
pressa den over styrningens (13) undre
omkrets och var forsiktig sa att inte
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kolvringstatningen (27.5) skadas.Anvand
tummarna och arbeta kolvringstatningen
(27.5) in i sparet pa styrningen (13).
Upprepa detta forfarande med en
andra kolvringstatning (27.5). OBS!
Ett kolvringsmontage (PRA) bestar av
en rafflad metallfijader (27.6) och tva
kolvringstatningar (27.5). I regulator ansl.
6” (DN150) anvands tre satser PRA. |
ovnga storlekar anvands en sats PRA.
3. Placera kolvstyrningslagret (13) over
och ner i hylsans (19) dvre ande tills den
undre kolvringstatningen (27.5) nuddar
hylsans (19) dvre lapp. Medan du forsiktigt
pressar kolvstyrningslagret (13) inihylsan
(19), anvand samtidigt fingrarna for att
forsiktigt runtomkretsen pressaden forsta
(undre) kolvringstatningen (27.5) inat in
i kolvstyrningslagrets (13) spar, tills den
forsta kolvringstatningen (27.5) “halkar
i” hylsan (19). Upprepa for den andra
kolvringstatningen (27.5).

Typ PW:
1. Placera avstrykarbrickan (17.1)i“koppen”

pa avsstrykaren (16). Hall dessa delar
(17.1 &16) mellantummen och pekfingret,
infoga dem i hylsan (19) med en vinkel
av ungefar 45° mot brickan (17.1) langst
ner och avstrykaren (16) langst upp
med lappen vriden nerat och som gar
in i hylsan (19) forst. Vrid avstrykaren
(16) och avstrykarbrickan (17.1) till en
horisontell position ungefar halvvags
ner i hylsan (19). Lat avstrykarbrickan
(17.1) vila pa spindelstyrningen (19).

2. Expandera den rafflade kolvringsfjadern
(27.6) av metall dver styrningen (13)
undre del. Anvand tummarna och
areta kolvringsfjadern (27.6) till sparet i
styrningen (13).

3. Dra isar en kolvringstatning (27.5)
och pressa den over styrningens (13)
undre del och var forsiktig sa att inte
kolvringstatningen (27.5) skadas. Anvand
tummarna och arbeta kolvringstatningen
(27.5) in i sparet pa styrningen (13).
Upprepa detta forfarande med en
andra kolvringstatning (27.5). OBS!
Ett kolvringsmontage (PRA) bestar av
en rafflad metallfijader (27.6) och tva
kolvringstatningar (27.5).

4. Placerastyrningen (13)ihylsans (19) dvre
ande tills den undre Kkolvringstatningen
(27.5) nuddar hylsans (19) ovre lapp.
Medanduforsiktigt pressar styrningen (13)
inihylsan (19), anvand samtidigtfingrarna
for attforsiktigt runtomkretsen pressa den
forsta (undre) kolvringstatningen (27.5) in
i sitt spar, tills den “halkar i” hylsan (19).
Upprepa for den andra kolvringstatningen
(27.5).

Typ UC:
1. Placerau-tatningen (27.3) dver styrningen
(13)undre del. Setillattu-tatningen (27.3)

arpositionerad dppningen nedatsomyvisas
i Figur 1, da u-koppstatningen (27.3) beror
av inloppstrycket P1 for att tryckaktivera
tatningen for korrekt tatnings-effekt.

2. Placerastyrningen (13)ihylsans (19) dvre
ande tills glidsulans (27.1) kant nuddar
hylsans (19) vre lapp. Medan du forsiktigt
pressar styrningen (13) in i hylsan (19),
anvand samtidigt fingrarna for att forsiktigt
pressar u-tatningen (2.3) inat in i sitt spar
tillsden "halkarini"hylsan (19). ANVAND
INTE VERKTYG, SMORJMEDELELLER
STOR KRAFT VID MONTERINGEN!

Fastsatt satesring (21) ordentligt i hylsans 919)
nedre ande.

Regulatorer med gummimembran.

a.

b.

Placera en ny o-ring (14.3) i sparet pa kaglan
(20).

For in kaglan (20) uppat genom hylsans (1
undre ande och genom styrningens (1
centrumhal, vilket ocksa laser brickan (17.2
avstrykarbrickan (17.1) och avstrykaren (16),
om sadana installerats. Hall ihop kaglan (20)
och hyla (19).

Placera en for stor mutter eller ett antal brickor
med ungefar sammatjocklek som membranets
ovre tryckplatta (8) och membranets undre
tryckplatta (10), bver kaglans (20) dvre ande
och sakratillfalligt med membranets lasmutter
(7). Draatforhand. Lat INTE kaglan (20) snurra
mot satesringen (21) under atdragningen.
Detta slutfor partiell atermontering av
innerdelarna ITA.

9)
3)

),
)

Regulatorer med metallmembran.

a.

For in kaglan (20) uppat genom hylsans (19)
undre ande och genom centrumhalet pa
brickan (17.2) eller avstrykarbrickan (17.1)
och avstrykaren (16).
Satt fast kaglan (20) med styrningens (13)
gangor och dra at manuellt sa langt som
mojligt.
Placera ITA i ett skruvstad med blygrepp och
ta tag i kdglans (20) nyckelgrepp. (Se Figur
3.)

nvand ett sarskilt dubbelt rortangsbeslag (for
bestallning se OBSi Avsnitt IX, Information
om reservdelsbestallning) for att dra at kolv-
styrningsbaringen (13) till ventilpluggen (20)
i enlighet med foljande momentsvarden. Lat
INTE ventilpluggen (20) roteramot satesringen
(21) under atdragningen.

Rekommenderade atdragningsmoment ar:

Husets storlek Moment
tum (mm) fot-pund (Nm)
1/2"-1"  (DN15-25) 30-50 (41-68)
11/4"-2" (DN32-50) 45-70 (61-95)

Detta slutfor partiell atermontering av
innerdelarna ITA.
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F. Huvudsaklig atermontering

1.

2.

Placera huset (23) i ett skruvstad.

Atermontera stryppluggen (32) med passande
gangtatning.

Infoga undre spindelfjadern (22) i huset (23), om
sadan ingar i regulatorn.

Montera hylstatning (15) i dess spar i huset (23).

Innerdelarna, ITA, halls i stangd position, och fors
in i huset (23).

Placera hylsans (19) skruvhal for senare montering
av skruvarna (18). Om en undre kolvfjader (22)
anvands, tryck nedat pa hylsans (19) ovankanttills
ITAsankts nertillrackligt for att montera hylsbultarna
(18) i huset (23). Satt i alla hylsbultarna (18) och
skruva sedan i dem med jamna halva varv for att
dranerITA, utan attden karvar. Dra at hylsbultarna
(18) med 13-15 ft-Ibs (18-20 Nm).

Regulatorer med gummimembran:

a. Forfoljande steg b—h, maste kaglans (20) bvre
ande hallas upp manuelltominte enheten stods
av den undre fjadern (22).

b. Ta bort membranets temporart installerade
lasmutter (7) och brickor fran foregaende
Steg 5.c. i detta avsnitt.

c. Placera en ny tatning (14.2) i sparet pa
styrningens (13) ovensida.

d. Placera membranets undre tryckplatta
(10) over kaglans (20) ovre ande med
tatningssparet uppat.

e. Placera en ny ovre tatning (14,1) pa sin
plats.

f.  Placeramembran(en) (9) bveranden pakaglan
(20). OBS! For membran (9) som innehaller
TFE-folie bor denna ligga pa mediasidan.
For 6-lagers TFE gummimembran (9), ar
ordningen TFE-TFE-HK-HK-TFE-TFE, med
borjan pa mediasidan.

g. Placera membranets dvre tryckplatta (8) dver
kaglans (20) ovre ande med tatningssparet pa
den undre sidan.

h.  Applicerasmorjmedel pakaglans (20) gangade
ande. Montera membranets lasmutter (7) med
kaglan (20) sa langt det gar for hand.

i. Placera en nyckel pa membranets lasmutter
(7) och en momentnyckel pa ventilpluggens
(20) ovre ande. Hall still momentnyckeln och
roteramembranets lasmutter (7) i enlighet med
follande momentsvarden:

Husets storlek Moment
tum (mm) fot-pund (Nm)
1/2"-1"  (DN15-25) 60-70 (81-95)
11/4"-2" (DN32-50) 120-130 (163-176)
21/2"-4" (DN65-100) 180-200 (244-271)

Lat INTE ventilknoppen (20) snurra mot
satesringen (21) under atdragningen.

j-  Detta slutfor atermontering av ITA.
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10.

11.

12.

13.

14.

Enheter med sétesring (21) av V-TFE & CTFE:

Pa grund av det relativt "harda” materialet i V-

TFE & CTFE, ar det for att erhalla basta mojliga

avstangning ndodvandigtatt "pragla” V-TFE & CTFE

enligt foljande.

a. Stang utloppsanslutningen.

b. Nivan pa sateslackaget kan matas vid den
interna avkanningens strypplugg (32) for
enheter utrustade med intern avkanning.
For enheter med extern avkanning ar det
nodvandigt atttabortden internaavkanningen-
spluggen (33).

c. Applicera 50 psig (3,5 Barg) gastryck vid
ventilens inlopp.

d. Anvand en mjuk klubba (gummi, lader)
och knacka pa toppen av kaglan (20) for
gummimembrankonstruktioner eller pa
spindelstryrningen (13) for metallmembransk
onstruktioner. (OBS! Gas kommer att lacka ut
nar knoppen (20) dppnar sig vid satesringen
(21). Vantatillrackligtlange sa att detlackande
trycket vid utloppet draneras). Knackningen
med hammaren skall vara hard nog for att
"studsa” kaglan (20) in i satesringen (21) och
ge den praglingen.

e. Upprepa minst tva ganger tills basta mojliga
lackage uppnatts.

f.  Efter att "praglingen” ar klar aterinstalleras
stryppluggen (33) om den tagits bort
tidigare.

Metallmembranskonstruktioner:

a. Installera en ny membranpackning (37) pa
husets (23) membranflans.

b. Placera membran(en) (9) pa husets (23)
membranflans med bulthalen centrerade.

c. Placera membranets ovre tryckplatta (8) pa
membran(et) (9) med slata sidan nedat.

Applicera en liten mangd smorifett pa justerskruven
(1) gangade. Atermontera bade justerskruen (1)
och dess lasmutter (2) pa fjaderhuset (4). Lat
justerskruvens ande sticka in ungefar 12 mm i
fifaderhuset.

Placera omradesfjadern (6) centrerad pa
membranets dvre tryckplatta (8).

Lagg pa en klick smorjfett i fjaderfastets (5)
fordjupning. Placerafjaderfastetpaomradesfjaderns
(6) dvre ande.

Centrera efter passmarken och bulthal och
placera fjaderhuset (4) over omradesfjadern
(6). Om fjaderhusets (4) flans nar husets (23)
flans utan glapp, ta bort och sank justerskruven
(1) djupare ner i fjaderhuset (4) hal ytterligare 10
mm. Upprepa denna procedur tills justerskruven
(1) haller de tva flansarna ifran varandra ungefar
3 mm. OBS! For metallmembranskonstruktion
dar flansarna inte mots lika, kan membranets dvre
tryckplatta (8) vara ocentrerad. Ta bort fjaderhuset
(4) och justera membranets dvre tryckplatta (8) tills
fjaderhuset (4) komer ner jamnt pa alla sidor.

Satt tillbaka alla flansbultar (11) och muttrar (12)
med markskylten (99) placerad under ett bulthuvud.
Dra at muttrarna (12) for hand.



15.

OBS! Om ett sexlagers membran anvands ar det

viktigt att membranet (9) "aterformas”™- pressas

ihop for att fa bort sa mycket Iuft som mojligt och

lata membranet (9) veckas. Efter att husets bultar

och muttrar (11, 12) forst dragits at for hand, kan

"aterformningen” uppnas genom en av foljande

metoder:

a. Slapp helt pa omradesfjadern genom att vrida
justerskruven moturs.

b. Applicera 30 psig (2,1 Barg) tryck i ventilens
utlopp.

ELLER

Blockera ventilens utlopp och applicera 30 psig
(2,1 Barg) under membranet genom den 1/4"
NPT (pluggad) externa tryckavkanningsanslu
tningen pa ventilens membranflans.

c. Lat trycket finnas kvar medan bultarna (11,
12) dras at.

Dra at husets bultar (11, 12) i korsvis med jamna,
hela varv och med foljande moment:

Husets storlek Moment
tum (mm) fot-pund (Nm)
1/2"-2" (DN15-50) 30-35 (41-47)
21/2"-4" (DN65-100) 45-50 (61-69)

Slapp ut trycket fran foregaende Steg 14, om detta
tillampats.

G. Enheter med forstarkta membrankonstruktioner:

1.

En forstarkt membrankonstruktion (9) betecknas
som Opt-80 (hogt utloppstryck).

For en Modell DA1 ar fjaderhuset (4) den enda
“special”-detaljen som skall anvandas. Detta
fjaderhus (4) inkluderar en frast kant som stodjer
membranet vid dvertryck och forhindrar att det gar
sonder.

H. Konvertering av Intern/Extern Avkanning

AVSNITT VIII

VIII. FELSOKNINGSSCHEMA

10

Taiséarregulatorn ochtabortmembran(en) (9) enligt
Steg 1 —12i Del B — Isartagning av Huvudregula-
tor.

For att konvertera fran intern till extern avkanning
ta bort den borrade rorpluggen (32) och installera
en fast rorplugg. Omvand detta steg nar Du kon-
verterar fran extern till intern avkanning.

Sattihop regulatorn igen enligt Del F — Atermonter-
ing av Huvudregulator.

Tryckprovning:

1.

Om ett hydrostatiskt tryckprov utfors maste samma
tryck appliceras samtidigt genom hela regulatorn.
| synnerhet maste samma tryck appliceras i husets
inlopp, i husets utlopp, och i fijaderhuset.
UTFORINTEHYDROSTATISKT PROV UTANATT
FJADERHUSETBEFINNER SIG UNDER SAMMA
TRYCK SOM VENTILHUSETS UTLOPP!

Lackageprov pa kagla/sate.

a. Slapp allt tryck fran omradesfjadern genom
att skruva ut justerskruven helt.

b. Belasta inloppet med 30 psig (2,1 Barg)
lufttryck, alternativt Nitrogen.

c. Anslut utloppet till en vattenbehallare for att
observera antalet lackande gasbubblor.

Lackageprov, dvriga tatningar.

a. Belasta inlopp och utlopp med 1,0 x
omradesfjaderns ovre varde eller 30 psig
(2,1 Barg) lufttryck eller Nitrogen, vilket som
ar hogst.

b. Tvallbsningstestaalla externalackagepunkter;
pluggade anslutningar, membranflans,
membranbultar och fjaderkammarens
ventilationsdppning.

Storre lackage kraver demontering, undersokning
av tatande element, korrigering av problem,
atermontering och nytt prov. Lackagevagen kan
ga via knopp/sate eller dynamisk sidotatning.

Vid felsokning for denna regulator finns det manga mojligheter for vad som kan orsaka problemen. Manga ganger ar det inte fel
pa regulatorn, utan pa nagot av tillbehoren. Ibland kan driften orsaka svarigheter.

Nyckeln till effektiv felsokning ar information och kommunikation. Kunden bor forsoka att vara sa precis som mojligt vid beskrivning

Media (med dess egenskaper)
Stromningshastighet

Inloppstryckts variationer
Utloppstryckets variationer
Mediatemperaturens variationer
Utvandiga temperaturens variationer
Avstangningsventilers placering

regulatorns utlopp (sa nara utloppsporten som mbjligt) etc.

av problemet samt sin forstaelse for applikationen och driftsforhallandena.
Det ar absolut nddvandigt att kunden ger foljande information:

Trycket skall lasas av vid varje stalle som trycket spelar roll, d.v.s. regulatorns inlopp (s& nara inloppsporten som mojligt),

Nedan anges nagra av de mer vanliga klagomalen tillsammans med orsaker och atgarder.
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1. Oregelbunden reglering, instabilitet eller resonans.

Mbjliga anledningar Atgarder

A. Interna delar karvar. A. Taloss interna delar, rengdr och byt ut vid behov.

B. Belastningsandringarna for snabba for systemet. B. Konverteratillexternavkanning (vid behov) ochinstallera en nalventil
i den externa avkanningsledningen.

C. For stor regulator. C. Kontrollera verkliga flodesforhallanden; andra regulatorstorlek for
minimum- och maximumflode och om sa kravs, byt till en mindre
regulator.

2. Oregelbunden reglering, instabilitet eller resonans (vatskedrift).

Mbojliga anledningar Atgarder

A. Luft instangt under membranet. A. Installera ventil pa extern avkanningsport och dranera bort luften.
(Installera regulatorn upp och ner for att motverka att det upprepas.)

3. Nedstroms tryck nar inte 6nskad installning.

Mbjliga anledningar Atgarder

A. Tillfort tryck for lagt (kontrollera tryckmataren) A. Oka tillfort tryck.

B. For liten regulator B. Kontrollera aktuellt flodesforhallande. Rakna om regulatorn for
minimalt och maximalt flode. Ersétt vid behov med en storre
regulator.

4. Membranet gar sonder ofta (regulatorer for angdrift).

Mojliga anledningar Atgarder
A. Tatningar (14) som skyddar fluorkarbonelastomer i | A. Byt ut tatningarna (14).
membranet kan ha forsamrats.
B. Membranets mutter (7) kanske inte ar atdragen med | B.  Kontrollera atdragningsmomentet i enlighet med Avsnitt VI,
ratt moment. paragraf F-7.
C. Membranet ar for styvt vilket gor att det bryts under | C. Folj de ratta aterformnings- och luftevakueringsteknikerna
drift. under membraninstallationen i enlighet med Avsnitt VI, paragraf
F-13.
5. Membranet gar sonder ofta (alla regulatorer).
Mbjliga anledningar Atgarder
A. Differentialtrycket tvars dover membranet kan ha | A. Var medveten om granserna samt var de olika trycken verkar.
overstigit granserna. (Se Tabell 4 i Technical Bulletin Installera trycksakerhetsutrustning efter behov.
DA1-TB.
6. Lackage vid membranflans.
Mbjliga anledningar Atgarder
A. Husbultarna ar inte atdragna ordentligt. A. Dra at med ratt moment (se Avsnitt VI, paragraf F-14).
B. Trycken vid membranet kan vara for hdga for| B. Kontakta fabriken.
regulatorns konstruktion.
7. Lackage vid satet.
Mbjliga anledningar Atgarder

A. Fororening (skrap) i regulatorn. A1. Ta loss interna delar, rengdr och vid behov, byt ut tatning och
sateselement. *

A2. "Pragla” satet om materialet ar V-TFE eller CTFE.

B. For stor regulator; ventilkaglan arbetar precis intill | B. Kontrollera aktuelltflodesforhallande. Rakna om regulatorn for minimalt

satet. och maximalt flode. Ersatt vid behov med en mindre regulator.
* Overdrivet sateslackage kan diagnostiseras nar ett fel pa den dynamiska spindelt uppstatt. Inspektera bada de interna
lackagevagarna.
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AVSNITT IX

IX. INFORMATION OM RESERVDELSBESTALLNING

Det finns tre satt att finna bestallningsinformation/nummer for reservdelar. Dessa metoder anges nedan med det enklaste sattet
forst. Det billigaste sattet ar att utnyttja reservdelspaket nar sadana finns tillgangliga.

OBS! Utover att bestalla reservdelar rekommenderas det att ett sarskilt dubbelt rortangsbeslag bestalls for anvandning i under-
hallet av innerdelarna (ITA). Se den foljande tabellen for ratt storlek:

Dubbelt Rortangsbeslag

Kroppsstorlek

Delnummer

1/2", 3/4",1” (DN15, 20, 25)

112-A4-6-P0459-00

11/4",11/2", 2" (DN32, 40, 50)

112-A4-6-P0459-01

METOD A - ANVANDA PRODUKTKODEN.
Steg 1. Om det ar mojligt, hamta det 18 tecken langa
produktkodsnumret fran:
a. Materialspecifikationen som bifogas har.
b. Markskylten fast vid regulatorn.

LUU-obdz-0oyoyoydn

OBS! Vissa regulatorer har inte produktkoden pa
metallskylten.

Steg 2. Identifiera vilket sats eller vilken del som dnskas med
hjalp av foljande:
a. Den bifogade materialspecifikationen (BOM) eller
de sektionerade ritningarna med detaljlistor.

Steg 3. Kontaktadinlokalaaterforsaljareochangeproduktkodens
nummer tillsammans med en beskrivning av eventuella
detaljer som inte inkluderas i satsen.

METOD B - INGEN PRODUKTKOD TILLGANGLIG
- DEMONTERAD REGULATOR.

Steg 1. Hamta all tillganglig information fran regulatorns
markskylt.

a. Serienummer (5-siffrigt).

b. Regulatorns “Typ” eller “Modell” -nummer.

c. Storlek (kan behbva observera hustappen).

d. Fjaderomrade.

e. Innerdelarnas beteckningnummer (om sadans
finns).

Steg 2. Faststall innerdelarnas konstruktion.

a. Vad ar mediat?

b. Metall- eller mjuka saten?

c. Behbvs 316 SST istallet for standard 17-4 PH
SST?

d. Vad ar membranen gjorda av?

e. Vad ar packningarna/tatningarna gjorda av? (Var
asbestfri standard ar ljusgra och TFE ar vit).

f.  Vad ar satet gjort av?

Steg 3. Med informationen fran Steg 1 och 2 ovan, kontakta din
lokala aterforsaljare for de korrektaidentifikationsnumren
som skall anvandas, samt detaljernas pris.

METOD C - INGEN PRODUKTKOD TILLGANGLIG
- MONTERAD REGULATOR | DRIFT.

Steg 1. Hamta all tillganglig information fran markskylten med
hjalp av Steg 1, Metod B.

Steg 2. Kontakta din lokala aterforsaljare av KM med ovan
angivna information.

Steg 3. Aterforsaljaren kontaktar fabriken for att faststalla
konstruktionen. Fabriken skickar informationen till
aterforsaljaren.

Steg 4. Avvakta tills aterforsaljaren aterkommer med korrekta
detaljnummer och pris.

Figur 5: Placering av tryckanslutningar
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Detalj Nr.

©oO~NOOOAN—=

14.1
14.2
14.3

Swedish IOM-DA1

Beskrivning
Justerskruv

Justerskruvens lasmutter
Fjaderhus

Fjaderfaste
Omradesfjader
Lasmutter

Ovre tryckplatta
Membran

Membran (Material #1)
Membran (Material #2)
Membran TFE-folje
Undre tryckplatta
Flansbultar
Flansmuttrar
Spindelstyrning
Spindeltatningar

Ovre spindeltatning
Mellersta spindeltatning
Undre spindeltatning
Hylstatning

Avstrykare

Modell DA1

Membran av gummi/TFE
(Spindelstyrning med avstrykare)

Detalj Nr.
171

271
27.2
27.3

27.4

27.5

27.6
32

14.3

23

Beskrivning

Avstrykarbricka

Hylsskruvar

Hylsa

Kagla

Satesring

Spindelfjader (om sadan finnes)

Hus

Spindelbussning

Plugg (visas €j)

Dynamisk spindeltatning

TFE glidsula

O-ring

U-tatning med metallfjader
O-ringstatning

Kolvringstatning

Kolvringsfjader

Strypplugg (Endast intern avkanning)
Strypplugg (Endast extern avkanning)

* Se Figur 1 for detalj Nr.27 — Dynamisk spindeltatning
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Cashco, Inc.
P.O. Box 6

NN

T,

N~ P
AR N
N Sl
21
22
23 24
Modell DA1
Metallmembran
(Utan avstrykare pa spindelstyrning)
Detalj Nr. Beskrivning Detalj Nr.

1 Justerskruv 22
2 Justerskruvens lasmutter 23
4 Fjaderhus 24
5 Fjaderfaste 26
6 Omradesfjader *27
8 Ovre tryckplatta 271
9 Membran 27.2
1 Flansbultar 27.3
12 Flansmuttrar 27.4
13 Spindelstyrning 275
15 Hylstatning 27.6

17.2 Mellanbricka 32
18 Skruvar 33
19 Hylsa 37
20 Kagla
21 Satesring

Ellsworth, KS 67439-0006
Tfn 001.785.472.4461- Fax 001.785.472.3539

www.cashco.com

E-post: sales@cashco.com + exportsales@cashco.com

Tryckti USA |IOM-DA1

11

13

32,33

27

20

Beskrivning

Fjader

Hus

Spindelbussning

Plugg (visas ej)

Dynamisk spindeltatning

TFE glidsula

O-ring

U-tatning med metallfjader
O-ringstatning

Kolvringstatning

Kolvringsfjader

Strypplugg (Endast intern avkanning)
Strypplugg (Endast extern avkanning)
Membranpackning

* Se Figur 1 for detalj Nr.27 — Dynamisk spindeltatning
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