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We know the flow

Sakerhetsinstruktioner

VARNING!

Risk for skar- eller klamskador kan foreligga vid béankprovning av ventil férsedd med
mandverdon. Undvik att hantera ventilen med hand eller fingrari ventilens genomloppshal!
lakttag forsiktighet vid demontering av ventil som utsatts for slitande media. Sliten ventil
kan uppvisa vassa kanter pa kulsektor och sate.

Funktion

KulSektorventilen bestar av en halv kula, s.k. kulsektor, som via axeltappar ar stabilt lagrad i
ventilhuset. Ena delen av kulsektorns sfar anvands for avstangning. Den andra delen av sfaren har ett
genomlopp vars diameter &r ca 80% av ventilens anslutnings-dimension. Kulsektorn vrids ca. 90° vid
mandover fran 6ppet till stangt. Vissa mindre storlekar har ett extra strypt genomlopp med en reducerad
vridningsvink el, DN40/32 (70°), DN40/25 (60°), DN25/15 (65°), DN25/5 (60°), DN25/A-K (729).

Kulsektorns vridningsvinkel ar max 90° och skall inte éverskridas varken under drift, installation eller
vid montage av stalldon eftersom detta kan skada satesringen(10). Om kulsektorn vridits ur sitt
omréde maste trycket pa sates-ringen(10) minskas genom att lossa skruvarna (pos 11) pa
hallarringen (2) sé att kulsektorn(3) kan vridas tillbaka utan att skada satet!

OBS!

Ventilen kan anvandas for temperaturer mellan -40°C till +200°C (+250°C). Det exakta
temperaturomradet begransas beroende av media och vald tatningskvalitet. Radgor alltid med
din ventilleverantor om tryck, media eller temperatur forandras. Se vidare tabeller under ”Tryck

och temperaturbegrasningar” for respektive material.

Mottagningskontroll

Kontrollera att ventilen &r fri frAn skador som kan ha uppstatt vid transporten och att den motsvarar
bestéllningen. Ventilhuset ar markt med tryckklass PN, storlek DN, flédespil, typ, materialkod,
serienummer och CE-marke med kategori och modul enligt tryckkarlsdirektivet.

Ventilens markning

Ventildimension och materialkombination framgér av en instamplad kod pa ventilhuset enligt féljande
exempel:

PN 16 = Tryckklass PN

- = normal flédesriktning

KS =Typ

DN 100 = Anslutningsdimension DN
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1

EN 1.4409

ALIXXXX

= Materialkombination enligt tabell nedan
= Material ihus
= Serienummer (dar ”19” ar aret da produkten producerats)

Kontroll av ventilstorlek

Om markning saknas eller har blivit olaslig kan ventilens storlek kontrolleras genom uppmaétning av
haldiametern pa bada sidor av ventilhuset. Haldiametern pa den sida satesringen ar placerad ar

reducerad till ca. 80% av ventilens anslutningsdimension, DN. (Ansl. 40 och 25 finns i utférande med

ytterligare reduceringssteg). P& ventilhusets motsatta sida ar haldiametern densamma som

anslutningsdimensionen.

Forvaring

Ventilen skall férvaras i utrymme som forhindrar korrosion och nedsmutsning och vara mandvrerad till

fullt oppet lage. Medlevererade skydd skall vara pasatta fram till dess att ventilen skall monteras.

Materialkombinationer

Materialkod for ventiltyp KS/KSP

Materialkombination 1 1A 1B 1C 1E 5
Hus (pos 1) EN 1.4409 EN 1.4409 EN 1.4409 EN 1.4409 EN 1.4409 Titan
Axlar (pos 5+6) EN 1.4460 EN 1.4460 EN 1.4460 EN 1.4460 EN 1.4460 Titan
EN 1.4409+| EN 1.4409+| EN 1.4409+| EN 1.4409+ .
Kulsektor (pos 3) EN 1.4409 Hardkrom Hardkrom Hardkrom Hardkrom Titan
° . EN 1.4409 + | EN 1.4409 + .
Hallarring (pos 2) EN 1.4409 | EN 1.4409 | EN 1.4409 Hardkrom Hardkrom Titan
Axell ; 9 Standard= modifierad TFE (LR)
ellager (pos 9) Special= SST/PTFE (MP)
Axeltatning typ KS Viton Viton Viton Viton Viton Viton
o-ring (pos 13+14) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std)
Axeltatni
xelatning typ KSP - orpp PTFE PTFE PTFE PTFE PTFE
packbox (pos 13)
Satesfjader/tatning
under satesring KS, Viton Viton Viton Viton Viton Viton
o-ring (pos 15) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std)
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Séatesfjader/tatning
Kusng ef'; gotestind | EN1.4460 | EN 14460 | EN 14460 | EN 14460 | EN 14460
(pos 15A+15B) IPTFE IPTFE IPTFE IPTFE IPTFE -
h ;ﬁl :anr Ir?r?gn:)iléirll S Viton Viton Viton Viton Viton Viton
(pos 16) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std) (Std)

Materialkoden
1/1A/IB/IC/IE/5+
suffix* x(x)

Tatningar O-ringar av annan kvalitet &n Std Viton, se tabell nedan nedan, sidan 3.

Tryck och temperaturbegransningar

Max arbetstryck for material EN 1.4409 i [bar] beroende av temperatur:

PN [bar] 400 +20°C +50°C +75°C +100°C +150°C +200°C +250°C
C
PN10 10 10 9 8,5 8 7,5 7 7
PN16 16 16 14,5 13,5 13 12 11,5 11
PN25 25 25 23 21,5 20,5 19 18 17,5
PN40 40 40 37 35 33 31 29 28
Alla varden i [bar] om inget annat anges.
Temperaturbegransningar for sédtes- och tatningsmaterial
Packbox
O-ring (typ KS) Satesring typ (KS / KSP) (typ
KSP)
) Stellitbelagd
_ _ Viton EPDM _ N PTFE SST PTFE-
Matker:jal Vsltt(zjn GLT EPIEM peroxid Kalrkez Vltof\llon Silicoflon | o\/grafitfylld (Komb IB, flata
(kod) Std) 1w ) ) k) V) (komb LIA/5) | c, |E) ()
Min
temperatur | -10°C | -40°C -20°C | 0°C -10°C | -40°C -40°C -40°C -40°C
Max +120°C +200°C +200°C
temperatur [ +170°C | +170°C | (41400C)| +200°C | (4p500c)* | +170°C +170°C (+250°C)" +250°C

*Med axellager av material MP (option)
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Temperaturbegransningar for axellagringar

Material Standard (typ LR) | Option (typ MP)
Min temperatur -40°C -40°C
Max temperatur +200°C +2500C
OBS!

Tatningsmaterialets temperaturbegransningar varierar beroende pé vilket media och tryck som det skall
utsattas for. Kontakta tillverkaren av tatningsmaterialet eller ventilleverantéren vid tveksamheter.

Installation

Ventilstalldon

Ventilen &r normalt forsedd med ett stalldon. Beroende pa hur ventilen skall anvandas kan detta vara en enkel
handspak eller ett fjarrstyrt stalldon. Stalldonet kan vara av pneumatisk eller elektrisk typ och vid kontinuerlig
reglering aven férsedd med lagesstallare.

Montage

Installera och anvand denna produkt endast om du ar utbildad eller har erfarenhet av liknande
arbeten. Vid eventuella frdgor, kontakta din ventilleverantor eller Ramén Valves AB.

Skall ventilen férses med mandverdon skall detta géras innan montage i rérledning. Begar separat anvisning
gallande stalldonsmontage.

Innan montering kontrolleras att ventilens data 6verensstammer med géllande drifts-férhallanden
med avseende pd media, tryck och temperatur.

Skall ventilen anvandas for avstangning mot atmosfar, s.k. a&ndventil, dar ev.lackage kan
fororsaka person- eller egendomsskada, géller sarskilda begransningar av max arbetstryck
samt ev. krav pa blockering av mandverdon. Kontakta ventilleverantoren.

Rorledningar skall vara rengjorda och fria fran fororeningar. Kontrollera att rérflansar ar parallella och att
rorsystemet ej kan utsétta ventilen for okontrollerade krafter under drift orsakade av tryckstotar, eller
rorkrafter orsakade av temperaturvariationer.

Se till att ventilen ar helt dppen efter montaget och renspola rérsystemet noggrant fore driftsattning.
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OBS!

Montera ventilen pa ett sddant satt att person eller egendomsskada inte kan uppkomma vid ett ev.
lackage fran tatningar eller flansforband. Kontrollera aven att ev. brandfarligt media vid lackage inte
kommer i kontakt med elkomponenter eller heta foremal sa att brand eller andra skador kan uppsta.

Ventillagesmarkering

Laget pa ventilens avstangningsorgan, kulsektorn, kan kontrolleras pa den nedre axelns dnde

Hallarring (pos 2)

med sdte (pos 10) Ventilhus (pos 1)

/ Axeltapp /
(pos 5) med

lagesmarkering

Oppen Stangd

Flodesriktning

Ventilen tatar och reglerar likvardigt oavsett stromningsriktning. Dock rekommenderas att ventilen monteras
enligt flédespil pa ventilhuset.

Driftsattning

Fore driftséattning skall ventil med mandverdon provkoéras for kontroll av att stangnings - och
Oppningsfunktioner ar korrekta. Kontrollera att kulsektorn arbetar mellan 6nskade max - och min-lagen.
Eventuella granslagesindikeringar, lagesstallare, lagesaterforingar och momentbrytare kontrolleras.

Uppstart bor ske gradvis under stor uppmarksamhet. Om skadliga tryckstotar eller lackage uppstar i
systemet méaste dessa elimineras/atgardas.
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Urdrifttagning

Innan ventilen demonteras fran rorledningen skall férsorjningsledningar i form av tryckluft, elanslutningar och
styrsignaler kopplas ur. Ar ventilen férsedd med fjaderstangande/éppnande mandverdon kontrolleras noga

att den intagit sitt fullt stangda eller 6ppna lage.

OBS!

Kontrollera att ledningen ar trycklés och dranerad. Stor forsiktighet maste iakttas dar risk finns for
att ventilen kan innehalla rester av giftiga eller fratande media!

Underhall

Ramén KulSektorventil fordrar ingen regelbunden smérjning och ett minimum av underhall. Om nagon del i
ventilen skulle bli skadad eller forsliten kan den erséttas med en reservdel. Vid bestéllning av reservdelar
skall ventiltyp (KS), dimension (DN) samt genomlopp, materialkombination och pos nr enligt reservdelslistan

anges.
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Demontering
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DN 40-50 (1%2"-2")
a) Tag bort skruvarna (11) och hallarringen (2)

b) Lyft forsiktigt ut satesringen (10) med hjalp av ett spetsigt verktyg och O-

ringarna (15 och 16).
c) Lyft ut stédringen (7).

d) Lossa lasringarna (18) och brickorna (17) vid bdda axeltapparnas andar.

e) Forskjut kulsektorn nagot pa respektive ventilaxel s att lasringen, 4A, kan
avlagsnas med hjalp av lampligt verktyg t.ex. en tunn skruvmejsel. Drag ut
drivaxeltappen (6) genom att spanna fast den i ett skruvstycke och knacka

pa ventilhusets stalldonsflans.
f)  Tryck ut axeltappen (5) med hjélp av en stang genom axelhalet.
g) Tagbort Rulonlagren (9)fran axeltapparna. (5/11)

h) Tag bort O-ringarna (13). Undvik att skada underliggande glidsula (13A). Se

anm. under "Hopmontering”.

DN 80-250 (3"-10")
a) Tag bort skruvarna (11) och hallarringen (2)
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b) Lyft forsiktigt ut satesringen (10) med hjalp av ett spetsigt verktyg och O-
ringarna (15 och 16).

c) Lyft ut stoédringen (7).

d) Lossa skruvarna (12) tillrackligt for att frigbra lagerhylsorna (4). Tryck in
lagerhylsan nagot i ventilhuset sa att lasringen, 4A, kan avlagsnas med hjalp
av lampligt verktyg t.ex. en lasringstang.

e) Drag ut lagerhylsorna (4) fran axeltapparna ut ur ventilhuset eller/och drag ut
drivaxeltappen (6) genom att spanna fast den i ett skruvstycke och knacka pa
ventilhusets stalldonsflans.

f)  Tryck ut axeltappen (5) och eventuellt samtidigt lagerhylsan (4) med hjalp av
en stdng genom axelhalet.

g) Tag bort O-ringarna (13 och 14) och Rulonlagret (9). Undvik att skada
underliggande glidsula (13A). Se anm. under "Hopmontering”.

Montering

Satt ihop delarna i omvéand ordning. O-ringarna (13, 14 15 och 16) bér smoérjas med silikonfett fére montering.
Beakta "Viktigt vid montering” nedan. Anvands ventilen pa sadant medium att O-ringarna vid demontering
efter en tids drift visar sig notta eller sproda, bor det undersdkas om ratt O-ringskvalitet anvants i ventilen. Om
ej redan befintlig, bor glidsulan (13A) monteras i axelns O-ringsspar. Glidsulan ar ej nodvandig for ventilens
funktion men forlanger tatningens livslangd och effektivitet. Glidsulan kan endast skjutas pa plats 6ver en
monteringskona uférd enligt fig. 2.

Viktigt vid montering

DN 40-50 (1'2"-2"), montering sker omvant mot demontering.

Glidsula (13A) kan endast skjutas pa plats med hjalp av verktyget enligt fig 2.

Da O-ring (13) har lagts i sitt spar pa axeltapp (5) respektive drivaxel (6) och dessa skjuts in i ventilen maste
forsiktighet iakttagas for att inte skada O-ringen. Fig. 3 visar en lamplig metod sdval som mattuppgifter pa ett
verktyg som effektivt skyddar O-ring (13) och Rulonlager (9) vid monteringsarbetet. Kontrollera att Iasringen

(4A) ar oskadad och spanner i sitt spar efter atermonteringen. Byt mot ny ring vid behov.

DN 80 - 250 (3"-12”), montering sker omviant mot demontering.

Glidsula (13A) kan endast skjutas pa plats med hjalp av verktyget enligt fig 2.

Forsiktighet iakttas nar lagerhylsan (4) med sin O-ring (14) pressas in i ventilhuset. Radiellt mot lagergangen
ar ett hal for en stoppskruv (12) borrat och nér lagerhylsans O-ring passerar denna halkant kan den pressas
in ndgot i halet och riskerar da att skadas. Kontrollera att stoppskruvshalet inte har ndgon skarp kant eller
nagra grader. Tryck in O-ringen i lagerhylsans spar med en trubbig mejsel eller liknande d& O-ringen
passerar hélet. Kontrollera att |asringen (4A) ar oskadad och spanner i sitt spar efter atermonteringen. Byt
mot ny ring vid behov.

Efter montering

Provtryck ventilen med luft frin ventilhusets baksida och med kulsektorn i stangt lage. En helt felfri ventil
nedsankt i vatten eller vid test med saplosning avger inga luftbubblor forbi axeltatningar. Vid lackage av
nagra enstaka luftbubblor kan det ibland racka med att mandvrera ventilen nagra ganger for att O-ringarna
skall finna sitt ratta lage. Om ventilen fortfarande lacker maste ventilen demonteras for inspektion och ev.
byte av O-ringar som skadats vid monteringen. Ventiler med sate av PTFE skall normalt vara bubbeltata i
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bada flodesriktningarna. Ventiler med hardtatande sate av stellit ar aldrig bubbeltata. Dessa ventiler kan

provtryckas med vatten om lackaget over satet behover kontrolleras. Max lackage for en fabriksny ventil ar
0,01% av ventilens Kvs-varde.

Montageanvisning stalldon

Se separat dokument "Anvisning for montering av pneumatiskt stalldon pd Ramén KulSektorventil typ KS
(1907)". Dokumentet kan tillhandahéllas av din ventilleverantér.

Montageverktyg

Verktyg for montage av O-ring och glidsula. Matt anges i mm.
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Montageverktyg for axeltapp respektive drivaxel
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EU-DECLARATION OF CONFORMITY

according to the

PED 2014/68/EU

Type of Ball Sector Valve

equipment:

Make: Ramén Valves AB

Brand name: Ramén KS

Dimensions: DN40-DN300
Manufacturer

Ramén Valves AB
Fredsforsstigen 22 A
168 67 Bromma

The annex indicates the documents used for verification of conformity

Additional information pressure equipment PED 2014/68/EU
The following conformity assessment procedure has been applied:

Module D1 (quality assurance of the production process), Cert.no: K1701644
DEKRA Industrial AB, ( E—0640, Hemvarnsgatan 11B 17154 Solna, Sweden

As manufacturer, we declare under our sole responsibility that the equipment follows the provision of
the Directive stated above.

Bromma 2023-07-04

e A, .

Per Wennersten
QA

Annex to the DECLARATION OF CONFORMITY

The following standards have been applied:

EN 12516-2 Allowable Stresses
EN 10 204 Material certificate
EN 10213:2007 Material Standard

EN 12266-1, EN 60534-4 Test procedure
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VAT No.: SE 556199000201 | Tax No.: 556199-0002 | EORI: SE5561990002
Nordea Bank AB: Account No.: 9960 344 386 0832 | SWIFT: NDEASESS | IBAN SE5595000099603443860832
Management: Per Wennersten, Managing Director | Mattias Nordin, Chairman of the Board





